Solugdes em Epoxi.

EPOXILIT PEE 1349 — FUNDO EPOXI OXIDO DE FERRO

DESCRIGAO DO PRODUTO

Epoxilit PEE 1349 é um primer epdxi-poliamina de baixa espessura a base de pigmentos anticorrosivos como:
oxido de ferro e fosfato de zinco.

Caracteristicas

v" Tinta de fundo;
v Baixa espessura;
v Resistente a corrosao.

Uso recomendado

Recomendado para protecdo de aco carbono jateado em ambientes industriais (pintura de estruturas
metdlicas, maquinas, equipamentos, tanques ou tubulacbes), indUstrias quimicas e petroquimicas, fabricas de
papel e celulose em ambientes abrigados isento de raios solares e intempéries. Em ambientes maritimos é
amplamente utilizado no revestimento de plataformas de exploracdo de petréleo, fundos de embarcacdes,
convés, costados, esteiras, pontes, pontes rolantes e guindastes. Ndo recomendado para servigos de imersao.

CARACTERISTICAS FiSICO-QUIMICAS

Cor do componente A

Vermelho dxido

Cor do componente B Ambar

Cor final (A+B) Ambar
Peso especifico a 25°C (A+B) 1,40 g/cm?
Pot Life 25°C 4 horas
Tempo de indugéo 15 minutos
Resisténcia a Temperatura 80-100¢9C
Consisténcia 55UK

Secagem livre de pegajosidade

4 Horas, 25°C

Secagem a pressdo

7 Horas, 25°C

Secagem para repintura

18-72 Horas, 25°C

Tempo de cura a 25°C

7 dias

Propor¢do de mistura

Em volume: 100 A: 25 B
Em peso: 87 A: 13 B

Tempo de estocagem

18 meses na embalagem original ainda nédo
aberta e em local protegido.

DADOS DE APLICAGAO

Cuidados

Ao manusear este tipo de produto atente-se ao uso de equipamentos de protecdo individual, como luvas,

6culos, mascara, etc.



Boletim Técnico

A
Epoxilit PEE 1349 Nautlcola@

Solugdes em Epoxi.

Preparo minimo da superficie:

A superficie devera estar seca e isenta de dleos, graxas, gorduras ou corpos estranhos. A limpeza deverd ser
realizada com pano embebido em thinner. A superficie devera ser lixada ou escovada, para melhor aderéncia.

Aco carbono: O tratamento de superficie recomendado é o jateamento abrasivo no grau minimo Sa 2% (metal
guase branco). Perfil de rugosidade de 25 a 50um. Apds o jateamento observe se ha arestas, corddes,
respingos de solda ou quaisquer outros defeitos que devam ser esmerilhados, preenchidos ou tratados de
forma apropriada.

Mistura

Proporgdo de mistura: 4:1 em volume. Misturar apenas a quantidade necessaria para o consumo imediato,
pois ao final de 4 horas inicia-se a polimerizacdo.

Antes da mistura, homogenize os componentes em separado, certificando-se de que o pigmento ndo ficou
depositado no fundo. Adicionar o Componente B a tinta e misturar completamente, certificando-se de que o
produto misturou por completo.

Métodos de aplicagdo

Pistola convencional, trincha (para reforcar a prote¢do nos cantos vivos) e Airless (2.000 a 2.500 psi com bico
de 16 a 22).

Tempo de aplicagdo

A resina deve ser misturada e aplicada no periodo maximo de 4 horas.
O Pot-Life e tempo de endurecimento da mistura variam de acordo com a temperatura ambiente: Maior a
temperatura, mais rapido o endurecimento, menor a temperatura, mais lento o endurecimento.

Limpeza

Alimpeza das mdos e ferramentas, deve ser feita imediatamente apds o manuseio. Utilize dgua corrente com
sabdo ou alcool.

Apresentagdo

0,9L
3,6L

Informacgdo Importante

As informacdes contidas neste boletim técnico devem ser utilizadas como orientacdo do servico a ser executado. A Nauticola
ndo assume qualquer responsabilidade por rendimento, danos materiais ou pessoais pelo uso incorreto das informacdes
técnicas prestadas. Nenhuma garantia é fornecida, ja que as informacdes descritas sdo resultantes das experiéncias do nosso
corpo técnico e ndo temos controle sobre o uso final do produto. A manipulacdo deste produto deve ser sempre realizada de
acordo com as precaugdes de utilizagdo descritas na Ficha de Seguranga de Produtos, que pode ser obtida com o nosso
Distribuidor local ou diretamente com a fabrica.



